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Sales contact / Kundenbetreuung www.gerima.de
Phone-inquiry / Tel.-Anfrage: +49 (0) 68 51 /9 39 51-0

|:| S = Small Machines / Kleine Maschinen
Type / Typ

represented by: / Uberreicht durch:

|:| M = Medium Machines / Mittlere Maschinen
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Angulo 45° 10-80°
Raio 1,2-6 mm 3-15 mm
a - medida 0-12,5 mm 5-20 mm
Dentes 3/4 4
Didmetro 41/46 mm 56-74 mm
BdH7 Weldon 20/25 mm 27 mm

S

Fresa de alta velocidade otimizada para usinagem CNC

« Chanfros visiveis/funcionais e de soldagem

- Preparacéo para trabalho de pintura/prote¢éo contra corroséao
» Velocidades de corte 150-1.400 m/min a 1.290-12.000 rpm (dependendo do material) Abb. TMA
* Insertos indexaveis de 8 arestas

- Geometria de corte fortemente positiva

- Geragéao de superficies de alta qualidade

» Também séo adequadas para maquinas CNC menos potentes

- Também para processar compostos de fibra de carbono, plexiglass, plastico, etc.

Abb. TMW

S - MAQUINAS

SM - Chanfradeiras portateis pequenas / fres

Tecnologia de motor auxiliar - - Jja ja ja ja ja
Tecnologia de mola Jja Jja ja Jja
Largura do chanfro 1-8 mm 1-5(7) mm 1-8 mm 1-16(20) mm 1-20 mm 1-25(30) mm 1-30 mm
a - medida 7,5 mm 5mm 8 mm 15 mm 15 mm 20 mm 20 mm
Angulo do chanfro 30°/45°/80° 45° 30°/45°/60° 0-80° 0-60° 0-80° 0-80°
Raio 1,2-6 mm 1,2-2,5 mm 1,2-6 mm 1,2-8 mm 2-8 mm 2-15mm 2-15mm
Arestas cortantes K3 K3 K3 K3x2 D4 K3x3 /D4 K3x3 /D4

Velocidade baixa 2.500-7.900 min-1 ~ 11.000 min-1  2.500-7.900 min-1 2.000-7.600 min-1 ~ 8.500 min-1  2.200-7.800 min-1 ' 1.000-8500 min-1

Leistungsaufnahme 1.500W 1.200 W 1.500 W 1.750 W 2.100 W 2.200 W 2.900 W
Peso ca.15 Kg 2,95 Kg 4,8 Kg 7.5 Kg 7,5 Kg 11,5 Kg 13,5 Kg

| swr30-aeR [ sma20-aEr | smA30-BER | sma40-BER |smAs0-BPV| sma6o-BER | smaeo-BHV

* |deal para processamento de raios para preparagao para pintura, revestimentos e protecéo contra corroséo

+ Os insertos indexaveis séo usados até 8 vezes

+ Operacao ergondmica com as duas maos

« Com tecnologia de motor auxiliar para maior produtividade através de remogao de material 30% -80% maior, reduzindo as vibragbes ao mesmo tempo

» Com tecnologia de mola 2.0 para um trabalho ainda mais funcional e seguro, posicionamento mais facil na borda da peca, operagéo de manutengao
significativamente menor e alta facilidade de uso

- Sistema de troca rapida do cabeca de fresagem 2.0 com transmisséo de torque ideal para facilitar o manuseio ao trocar as cabecas de fresagem,
tanto com as cabecas de fresagem padrao testadas e quanto com as novas cabecotes de fresagem de alto desempenho - tornando o trabalho
ainda mais eficiente

Sujeito a alterac6es técnicas, valores nao garantido. Excluida a responsabilidade por erros de impressao.

S - MAQUINAS

2 o Abb. SGC
SGC - Polidoras / radeiras co '

Largura do chanfro Max. 50 mm Max. 50 mm Méx. 40 mm
Angul hanf & & °/30°/45°/60°

ngulo do chanfro 0 0 0°/30°/45°/60 Abb. SGB
Corpo de afiagao-0 178 mm 178 mm 40-100 mm

Rotagao em velocidade baixa ~6.500 min-1 ~ 6.500 min-1 2.500-7.500 min-1

Consumo de energia 2.500 W 2.500 W 1.750 W 1.900 W
Peso 9,5Kg 13 Kg 6,0 Kg 5,0 Kg

| [SGA60|SGB 60| SGC40-E | SGC 40-P |

« Retrabalho de bordas de chapas queimadas

» Esmerilhamento dos entalhes do queimador na direcéo longitudinal
« Retrabalho de perfis e orificios

 Nivelamento e esmerilhamento de corddo de solda (SGA)

» Bom manuseio devido ao design compacto e leve

Abb. SGA

M- MAQUINAS

MMB - Chanfradeiras de tamanho médio / fresadc

Largura do chanfro 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm
Angulo do chanfro 25°-55°/30°-60° 25°-55°/30°-60° 25°-55°/30°-60°
Espessura max. da peca de trabalho 100 mm 100 mm 190 mm

Rotacao em velocidade baixa 2.000-6.000 min-1 2.000-6.000 min-1 2.000-6.000 min-1

Consumo de energia 55 KW 7,5 KW 7,5 KW

Dimenséo da mesa 750x410 mm 1.490x700 mm 1.490x700 mm

Tenséo 400 V 7/ 32A 400 V / 32A 400 V/ 32A

Peso ca. 500 Kg ca. 725 Kg ca. 950 Kg "
{mMB 4008 MMB 500 | MMB 600 C =

N

» Adequada para aluminio, aco, aco inoxidavel e acos de gréo fino

- Para processar pecas de trabalho pequenas, médias e grandes

* Qualidade do chanfro muito alta e alta taxa de remogao de material

« Particularmente adequada para pegas individuais e producéo em série ao
preparar corddes de solda e para chanfros épticos

» Com sistema de lubrificacao

» Avanco automatico, ajustavel

» Avanco por roda de contato

« Orientacgao precisa da peca de trabalho

®  Abb. MMB 500

€ Abb. MMB 600 C

L-MAQUINAS

LGA/LGC - Chanfradeiras de fita d

2.000-6.500 mm kontinuierlich

Curso de retificagao

Largura do chanfro 2-100 mm 2-100 mm
Angulo do chanfro -45° - +80° -45° - +80°
Espessura do material 2-100 mm 2-100 mm

BT

+ Design modular
« Configuravel em variantes diferentes:
» Curso de retificagdo LGA 2.000 / 3.000 / 4.500 / 6.500 mm
» Largura do chanfro 2-60 / 2-100 mm
+ Angulo do chanfro 0°-75° / 0°-80° / -45°- +80°
« Personalizada para a preparacéao de corddes de solda em bordas retas
+ 0,5-4,5 m de avanco / minuto
* Precisao da alma restante +/- 0,5 mm

Sujeito a alteracoes técnicas, valores nao garantido. Excluida a responsabilidade por erros de impressao. Abb. LGA



